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<S) Druckmaschlne fur indirekte Druckverfahren und Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gummtschicht 
Oder einem Gummituch versehenen IHulse oder Platte 

(g) Die Erfindung betrlfft eine Druckmaschine fur indirekte 
Druckverfahren, bei der der Obertragungszylinder (1) mit 
einem elastischen Gummituch (5) versehen ist. Zur Vermei- 
dung von Problemen hinsichtlich der gewunschten Druck> 
fange weist das Gummituch (5) eine uber seine gesamte 
Breite verlaufende Trennstelle (7) auf. 




\ 



CM 
CO 



9 

UJ 

o 



BUNDESDRUCKEREt 05.94 408 128/314 



49 



BNSDOCID: <DE. 



.4307320C1.I.> 



m 



DE .43 07 320 CI 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine fUr indi- 
rekte Druckverfahren nach dem Oberbcgriff des An- 
spruchs 1. 5 

Druckmaschinen far indirekte Druckverfahren wei- 
sen einen Obertragungszylinder aut der ein elastisches 
Gummituch trftgt Vorteilhaft kann das Gummituch 
encUos ausgefQhrt scin, wic beispielswcise in der Erfin- 
dungsbeschreibting EP 0 421 145 A2 gezeigt In diesem to 
Falle xst das aus mehreren Scluchten bestehende Gum- 
mituch auf einem hCbcnfdrmigen Trftger angeordnet 
und kann samt diesem ftir einen Wecfasel axial vom 
Obertragungszylinder durch eine Offnung der MascU* 
nenseitenwand geschobcn werden. Bei diesen endlosen, 15 
elastischen OberzQgen k6nnen sich Probleme hinsicht- 
lich der sich einstellenden Drucklange ergeben. 

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einer Druckmaschi- 
ne den Obertragungszylinder so zu gestalten, daB sich 
keine Nachteile hinsichtUch der Drucklange einstellen, 20 
Eine weitere Aufgabe besteht darin, ein Verfahren zur 
Herstellung eines erfmdungsgemfiBen Obertragungszy- 
iinders aufzuzeigen. 

Diese Aufgaben werden erfindungsgem^B durch die 
gegenstandlichen Merkmale des kennzeidmenden Teils 25 
des Anspruchs 1 bzw. 8 bzw. 9 gclSst. Vorteilhafte Wci- 
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Unter- 
ansprQchen in Vcrbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soli nachstehend an einigen AusfOh- 
rungsbeispielen nfiher erltutert werden. In den zugeho- 30 
rigen Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1 den Obertragungszylinder einer Druckmaschi- 
ne, 

Fig, 2 die Einzelheit Z aus Fig. 1, gedreht dargestellt. 
Fig. 3 eine zu Fig. 2 analoge Variants 35 
Fig. 4 eine Variante zur Erstellung ernes Gummitu- 
ches. 

Der in Fig, 1 gezeigtc Obertragungszylinder 1 ist mit 
seinen Zapfcn 2, 3 in den Maschinenseitenwanden 4 
gelagert, Der Obersichtlichkeit halber wurde nur eine 40 
Maschinenseitenwand 4 dargestellt Der Obertragungs- 
zylinder 1 weist ein elastisches Gummituch 5 auf, das auf 
eine HQlse 6 aufvulkanisiert ist Das Gummituch 5 ist 
parallel zur LSngsachse des Obertragungszylinders 1 
Ober dcssen gesamte Mantelbreite mit einer Trennstelle 45 
7 versehcn ^Ig. 2), Diese kann beispielswcise in Form 
eines Trennschnittes hergestellt werden. Fiir einen 
Wechsel wird das Gunmiituch 5 mitsamt der HQlse 6 
axial vom Obertragungszylinder 1 durch eine Offnung 8 
der Maschinenseitenwand 4 geschoben. Die Offnung 8 50 
wird beispielsweise dadurch geschaffen, daB ein Wand- 
stQck 9 aus der Maschinenseitenwand 4 herausgenom- 
men wird Das aus der Druckmaschine gefahrene Gum- 
mituch 5' ist in Fig. 1 strichpunkdert dargestellt 

Eine weitere erfindungsgemaBe Variante zeigt Fig. 3, 55 
Hier kommt als Trfiger f Or das Gummituch 10 eine Plat- 
te 11 zur Anwendune, die mit ihren Schenkeln 12, 13 im 
Spannschlitz 14 des Obertragungszylinders 15 gespannt 
ist Das Gummituch 10 wcist cbcnfalls esnc Trcnnstslls 
16 auf, die sich vorteilhaft in der Nahe des Spannschlit- eo 
zes 14 befindet Auch dieses Gummituch 10 ist mitsamt 
der Platte 11 seitlich vom Obertragungszylinder und 
durch eine Offnung der Maschinenseitenwand aus der 
Druckmaschinenwand herausschiebbar. Das Gummi- 
tuch kann auch ahnlich einem Plattenwechsel zwischen 65 
den Maschinenseitenwanden vom Obertragungszylin- 
der abgcnommen werden, insbesondere dann, wenn die 
Trennstelle schr&g, etwa in Richtung des Spannschlitzes 



14 ausgefQhrt ist 

Vorteilhaft wird die Platte 11 mit einem Innendurch- 
messer gef ertigt, der bis zu 1 rnm grdDer als der Aufnah- 
medurxzhmesser des Obertragungszylinders 15 ist Das 
Gummieren crfolgt dann praktischerweise auf einem 
entsprechend bemessenen Mutterzylinder, auf den die 
Platte 11 aufgespannt ist AnschlieBend wird das Gum- 
mituch 10 aufgetrennt, beispielsweise aufgefrfist, und.so 
mit der Trennstelle 16 versehen. 

In den Ausfuhrungsbeispielen reicht die Trennstelle 
jeweils bis an den Trager des Gummituches. Die Erfin- 
dung ist auch mit nur teilweise durchtrenntem Gununi- 
tuch realisierbar. Weiterhin kann, zum Schutzumfang 
des Patentes geh6rig» das Gummituch am Umf ang meh- 
rere TrennsteUen aufweisen, beispielsweise zwei, wenn 
der Plattenzylinder am Umfang zwei Platten tragt und 
sich also f Qr die Anbringung der TrennsteUen zwei nicht 
druckende Bereiche am Umfang anbietea 

Das Gummituch kann auf den Trager auch aufgeklebt 
werden, wobei zur Erzielung guter dynamischer Laufei- 
genschaften der Druckmaschine die Klebung spaltfrei 
erfolgen sollte. Aber auch bei spaltbehafteter Klebung 
stellen sich die Vorteile der Erfindung ein. Weiterhin 
kann das Gummituch als auf den Trager aufgebrachte, 
beispielsweise aufgesprflhte Schicht realisiert werden, 
die mit einer Trennstelle versehen wird. Hinsichtlich der 
Anwendung der Erfindung ist es weiterhin gleichgfiltig, 
ob das Gununitudi samt dem Trfiger durch eine Off- 
nung der Masdiinenseitenwand gewechselt wird. Es 
konnte beispielsweise auch der Obertragungszylinder 
aus der Druckmaschine genommen und dann der Gum- 
mituchwechsel durchgcfahrt odcr der Obertragungszy- 
linder anderweitig beschichtet werden. SchlieBlich ist 
die Erfindung sowohl bei ein- als auch bei mehrschichti- 
gen Gunmiituchem anwendbar. 

In Fig. 3 ist in Teilansicht der erfindungsgemaBe 
Obertragimgszylinder dargestellt, der einen als Platte 
ausgefQhrten TrSger fOr das Gununituch aufwcist 
Gleichartig dazu ist auch ein Mutterzylinder gestaltet, 
auf dem fOr das Beschichten die Platte aufgelegt wird. 
Lediglich sein Durchmesser ist, wie bereits erwahnt bis 
zu 1 nmi gr5Ber. Dieses ObermaB kann auch entfallen, 
wenn die Gununischicht nach der Gummierung nicht 
aufgef rSst, sondem aufgeschnitten wird. 

Eine weitere Variante zur Erstellung eines gemftB 
Fig. 3 spannbaren Gununituches zeigt Fig, 4. Hier ist 
auf einen Mutterzylinder 17 eine HQlse 18 aufgespannt 
auf die derart ein Gummituch 19 aufgeklebt aufvulkani- 
siert Oder eine Gummischicht aufgetragcn wird, daB ein 
Umfangsbereich 20 ausgespart bleibt, oder ein Bereich 
wird danach freigelegt AnschlieBend wird die Hfllse 18 
in diesem Umfangsbereich 20 aufgetrennt Die Trenn- 
stelle ist in Fig. 4 gestrichelt eingezeichnet Nachdem 
die entstehenden beiden Einzelflichen des Umfangsbe- 
reiches 20 an den Endbereichen 21, 22 des Gummituchs 
19 abgekantet wurden, kann das Gummituch 19 analog 
der Darstellung in Fig. 3 auf den Oberuagungszyluider 
15 gespannt werden. Der Umfangsabstand der Endbc- 
rciche 21, 22 bestimmt das ObermaB des Mutterzyiin- 
ders 17 gegenfiber dem Aufnahmedurchmesser des 
Obertragungszjdinders 15 so, daB vorteilhafterweise im 
aufgespannten Zustand des Gummituches 19 die Endbe- 
reiche 21, 22 spaltlos zur Anlage kommen. 

Der Trager ftir die Gummitticher bzw. -schichten ist 
vorteilhaft von metalUscher Art Insbesondere bei hfil- 
senfarmigen Tragem ist auch der Einsatz von KLunst- 
stoffen. beispielsweise glasfaser- oder kohlefaserver- 
starktangezeigt 
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PatentansprQche 

1. Druckmaschine fUr indirekte Druckverfahren mit 
einem Formzylinder und einem Obertragungszylin- 
der, insbesondere mit emem axial vom Obertra- 5 
gungszylinder seitlich durch eine Offnung der Ma- 
schinenseitenwand schiebbaren TrSiger. auf dem 
ein endloses, elastisches Gummituch befestigt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daO das Gummituch (5. 
10) Qber seine gesamte Breite verlaufend minde- 10 
stens eine Trennstelle (7, 16) aufwcist 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trennstelle (7, 16) spaldos im 
Gummituch (5. 10) angeordnet ist 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15 
gekennzefchnet, daB der Trager als Hulse (6) ausge- 
bildetist 

4. Druckmaschine nach Anspruch i oder 2, dadurch 
gekennzekrhnet, daB der Trager als Platte (11) mit 

in einen Spannschlitz (14) des Obertragungszylin- 20 
ders (15) einsteckbaren Schenkeln (12, 13) ausgebO- 
det ist 

5. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gummituch (5, 10) auf den 
Tr&ger (6, 1 1) aufgeklebt ist. 2s 

6. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gummituch (5. 10) auf den 
Trager (6, 1 1) aufvulkanisiert ist 

7. Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Platte (11) einen Herstel- 30 
lungsinnendurchmesser aufwcist der bis zu 1 mm 
grdBer als der Aufnahmedurchmesser des Obertra- 
gungszylinders (15) fur die Platte (1 1) ist 

8. Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gum- 
mischicht oder einem Gununituch versehenen HQl- 35 
se Oder Platte, insbesondere fOr eine Druckmaschi- 
ne nach einem der Ansprflche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB auf einer Hulse (6) ein Gununi- 
tuch (5) spaltfrei aufgeklebt oder aufvulkanisiert 
wird Oder eine Schicht aufgetragen wird. anschlie- 40 
Bend die Schicht mit einer Trennstelle (7) versehen 
wird, Oder auf einen mit einem Axialschlitz versehe- 
nen Mutterzylinder eine Platte (11) so aufgelegt 
wird. daB ihre Schenkel (IZ 13) in den Schlitz des 
Mutterzylinders greifen, wonach die Platte (11) an 45 
ihrem Umfang nahtlos mit einer Gummischicht (10) 
versehen wird. die anschlieBend im Bereich des 
Schlitzes mit einer Trennstelle (16) versehen wird. 

9. Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gum- 
mischicht Oder einem Gununituch versehenen Plat- 50 
te, insbesondere fQr eine Druckmaschine nach ei- 
nem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net daB auf eine auf einen Mutterzylinder (17) auf- 
gespannte Hiilse (18), dessen Durchmesser grSBer 
als der Aufnahmedurchmesser des Obertragungs- 55 
zylinders (15) ist ein Gummituch (19) aufgeklebt 
Oder aufvulkanisiert oder eine Schicht aufgetragen 
wird, dabei oder danach ein Umfangsbereich (20) 
ausgespart wird, in diesem Umfangsbereich (20) die 
Htihe axial aufgetrennt wird und die entstehenden eo 
beiden Einzelfiachen des Umfangsbereiches (20) zu 

in den Spannschlitz (14) des Obertragungszylmders 
(15) einsteckbaren Schenkeln abgekantet werden. 
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